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NEODUR HE 65

kopasallé asvanyi szemcses esztrich
erés igénybevétel i betonfelliletek bevonasara — PP szalvagdalékkal

A NEODUR HE 65 felhasznalasra kész, cementkotés(i esztrich szarazhabarcs DIN 1100 szerinti A0/5 minéségi KORODUR
keményszemcse tartalommal. Felhordhat6 egy- vagy kétrétegii, a betonalappal 6sszeépiild esztrichként a legerésebb igénybevételnek
kitett fellletekre, a DIN 18560 7. rész szerinti ZE 65A/F szilardsagi osztalynak megfeleléen. Az Gzemi keveréskor adagolt PP-szal
vagdalék jelentésen csokkenti a zsugorodasi repedezés lehetéségét.
Alkalmazasi terilet
Fokozott igénybevételli ipari padlok készitése, pld. gyartécsarnokok, mihelyek, magas raktarak és mas ipari feliiletek a legerésebb
igénybevételre is.
Jellemz 6k

. benzin, - asvanyolaj- és olddszerallésag

. nagy kopéasallésag, a legerésebb igénybevételnél is; emelétargonca-allé

. vizallo, nedves helyiségekhez alkalmas; csiszasmentesség; fagy- és olvasztosé allésag

. elektrosztatikus feltéltddésmentesség; intézeti és belsé ellendrzés mellett alland6é minéség

. kloridionmentesség; egészségre artalmatlan

Muszaki jellemz 6k

Szemmegoszlas: 0-5mm
Hajlitd-huzoszilardsag 210 N/mm?
Nyomészilardsag: 28 napos =80 N/mm?
Kopasi veszteség: (Bbhme) <5 cm?®50 cm?, KORODUR HE 65 SVS 1,5 : < 1,5 cm®/50 cm?
Anyagfelhasznalas Kb. 2,10 kg/m?/mm
Keveréviz igény: cca. 2,75 - 31/25 kg; cca. 4,4 — 4,8 1/40 kg (0,11-0,12 viz/szarazanyag tényezd)
Keverési id6: cca. 3 perc
NEODUR HE 65 anyagigény
DIN 18560 7. rész DIN18560 7. rész szerinti kopasallo réteg NEODUR HE 65 anyagigény
1. tdblazat szerinti igénybevételi névleges vastagsaga
fokozat
| (erés) 15 mm 32 kg/m?
Il (kbzepes) 10 mm 21 kg/m?
Il (gyenge) 8 mm 17 kg/m?
Feldolgozas

Frissbeton feluletre

A betonalap legalabb DIN 1045 szerinti B25 minéségl keverékbdl késziljon, javasolt a KORODUR KOROPLAST-folydsito adalékszer
hasznélata. A feliletet a DIN18202 szerinti tirési hatarokon belilli szintmagasséaggal kell kialakitani. A friss, éppen csak |épésallo
betonfelliletet tanyéros simitégéppel kell atdolgozni.

A NEODUR HE 65 habarcsot a kényszerkeverégépben, képlékeny konzisztencidju masszava keverni — keverési id6é kb. 3 perc — majd
az alapfelliletre teriteni. A réteget vezet6léc mellett aluminium simitéléccel vagy vibrogerendaval kell lehizni, majd azonnal erételjesen
besimitani. Javasolt rétegvastagsag: 8-15 mm

Megszilardult betonfelliletre

A legalabb B25 min&éségi beton felmarassal vagy szemcseszorassal kell el6késziteni. Az erézar6 6sszeépiilés érdekében az alapfelilet
repedésmentes; sik, laza és morzsol6d6 részektél, finomhabarcs kilszastél mentes; tovabba érdes és nyiltpérusu kell legyen. A
feluletsiksag feleljen meg a DIN18202 3. tablazat 3. oszlopaban eldirtnak. Az alapbetont bevonas elétt 1 napon &t tdcsamentesen eld
kell nedvesiteni. A mattnedves feliletre kell KORODUR HB 5 / quick-mix H-4 / Keston TPH tapadéhidat a miiszaki adatlap szerint
felhordani. Az alapozott feliletre a NEODUR HE 65 felhordasa megegyezik a frissbeton bevonasnal leirtakkal, azonban ebben az
esetben a fektetést teljesen fugamentesen kell elvégezni (,vakhézagokat” utélagosan kell bevagni). Javasolt rétegvastagsag: 15 mm.

Utokezelés
Az eltéré hémérsékletek befolyasoljak a kotési ill. szilardulasi sebességet. Az esztrichréteget a DIN1045 szerint védeni kell a tal gyors
kiszaradastol. Javasolt a KOROTER/KOROSEAL/Keston AC utokezelés az adatlap Utmutatasa szerint.

Feldolgozasi h é6mérséklet
A leveg0 és az alapfeliilet h6mérséklete + 5 °C és + 30 °C kozott
Az atlagostdl eltéré hdmérsékletek médositjak a kotési és szilardulasi sebességet.

Tarolas
Cementhez hasonléan, eredeti, zart csomagolasban, nedvességtdl védett helyen a gyartastél szamitott kb. 12 hénapon at.
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